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Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE

Wiertarka magnetyczna MKB-60RL jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego i moze
by¢ obstugiwana wytgcznie przez przeszkolony personel. Aby unikng¢ porazenia prgdem
elektrycznym lub pozaru, nalezy scisle przestrzegac instrukcji obstugi.

Nasza firma zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialno$ci w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi, co moze skutkowaé obrazeniami ciata lub uszkodzeniem maszyny.

W potgczeniu z odpowiednimi wierttami rdzeniowymi maszyna jest przeznaczona do
wiercenia we wszystkich metalach magnetycznych.

Maszyna moze byC serwisowana wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie
kwalifikacje i certyfikaty.

PODZIEKOWANIA DLA KUPUJACEGO

Dziekujemy za zakup wiertarki magnetycznej MKB-60RL firmy Kernlochbohrer GmbH.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i przestrzeganie zasad bezpieczenstwa.
Prawidtowa obstuga pozwoli w petni doceni¢ wyjgtkowg wydajnos¢ naszych produktéw.
Niniejszg instrukcje nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu do wykorzystania w
przysztosci. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi wiertarki magnetyczne;j
prosimy o bezposredni kontakt z firmg Kernlochbohrer GmbH. Jestesmy zawsze dostepni,
aby odpowiedzie¢ na Twoje pytania.

O TYM PRZEWODNIKU

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy modeli

MKB-60RL
Sprawdz model urzgdzenia na tabliczce znamionowe;.

QBB cc




PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie ze wszystkimi srodkami ostroznosci i
przechowywac instrukcje obstugi w bezpiecznym miejscu.

Nalezy doktadnie przestrzegac¢ instrukcji obstugi, poniewaz nieprzestrzeganie tych
srodkéw ostroznosci i instrukcji moze spowodowac porazenie prgdem, pozar i/lub
powazne obrazenia.

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Nieporzadek lub nieoswietlone
miejsca pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

Nie wolno pracowa¢ z elektronarzedziem w strefach zagrozonych wybuchem, w
ktorych znajdujg sie fatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére mogg spowodowac zapton pytu lub opardw.

Podczas korzystania z elektronarzedzia dzieci i inne osoby powinny znajdowac sie z
dala od niego. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

Badz uwazny, pracuj w skupieniu i zwracaj uwage na to, co robisz. Nie uzywaj
elektronarzedzi, jesli jeste§ zmeczony lub pod wptywem narkotykdéw, alkoholu lub
lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z elektronarzedzia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny i okulary ochronne. Noszenie
odpowiedniego sprzetu ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
antyposlizgowe obuwie ochronne, rekawice, kask ochronny lub ochrona stuchu,
zmniejsza ryzyko obrazen.

DO00®O

Nalezy unikaC¢ przypadkowego uruchomienia urzgdzenia. Przed podtgczeniem
elektronarzedzia do zasilania nalezy upewnic sig, ze jest ono wytgczone.
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Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy wyjaé narzedzia regulacyjne lub klucze
imbusowe. Narzedzie lub klucz imbusowy pozostawiony na wrzecionie wiertarki moze
spowodowac obrazenia ciata.

Unikaj nietypowych pozycji. Upewnij sie, ze stoisz pewnie i utrzymujesz rownowage
przez caty czas. Nie pracuj na drabinie. Pozwoli to lepiej kontrolowac elektronarzedzie
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy, odziez i
rekawice nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub
dtugie wiosy mogg zostac¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Nie przecigzaC urzadzenia. Uzywaj elektronarzedzia odpowiedniego do wykonywanej
pracy. Z odpowiednim elektronarzedziem w okreslonym zakresie mocy pracuje sie
lepiej i delikatniej.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna witgczy¢ lub wytgczyC, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

Przed dokonaniem ustawien urzgdzenia, wymiang akcesoriow lub odtozeniem
urzgdzenia na bok nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka. Ten srodek bezpieczenstwa
zapobiega przypadkowemu uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie zezwalaj na korzystanie z urzgdzenia osobom, ktére nie zapoznaty sie z
jego obstugg lub nie przeczytaty niniejszej instrukcji. Uzywanie elektronarzedzi przez
osoby niedoswiadczone jest niebezpieczne.

Nalezy pamietaC, ze napiecie nie moze przekracza¢ +5% napiecia znamionowego.
Wyzsze napiecia mogg prowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen. Nalezy upewni¢
sie, ze podczas pracy urzgdzenia z generatorem nie sg generowane wyzsze wartosci
szczytowe napiecia.




OPIS PRODUKTU

Wiertarka magnetyczna to elektryczne narzedzie do montazu i wiercenia w ptaszczyznie
poziomej i pionowej. Idealnie nadaje sie do stosowania w konstrukcjach stalowych,
budownictwie przemystowym, inzynierii mechanicznej, budowie instalacji, przemysle
stoczniowym, budowie mostéw, budowie dzwigéw oraz do prac montazowych w
warsztatach obrobki metali. Za pomocg naszej wiertarki magnetycznej mozna wierci¢ duze
elementy stalowe i wszystkie metale magnetyczne. Obstuga jest bardzo wygodna, a
maszyna moze by¢ uzywana elastycznie. Korzystanie z MKB-60RL moze zmniejszyc¢ ilos¢
wymaganej pracy i poprawic¢ precyzje obrébki oraz wydajnosc¢ pracy.

Wiertarka magnetyczna MKB-60RL tgczy w sobie wiele zalet w jednym urzgdzeniu:
wiertarki magnetyczne posiadajg wbudowany system chiodzenia, tagodny rozruch,
elektroniczng, bezstopniowg regulacje predkosci obrotowej, obroty w prawo/lewo oraz
zabezpieczenie przed przecigzeniem. Wszystko to sprawia, ze wiertarki magnetyczne
MKB-60RL to maszyny o statej i najwyzszej wydajnosci oraz maksymalnym
bezpieczenstwie dla uzytkownika. Zastosowanie wiertarki magnetycznej z jednej strony
zmniejsza naktad pracy, a z drugiej zwieksza precyzje i wydajnos¢ pracy.

DANE TECHNICZNE

Maks. Srednica wiertta dla wiertet kretych | 28 mm
ze stozkiem Morse'a MK3

Maks. Srednica wiertta dla cylindrycznych | 16 mm
wiertet kretych

Maks. Srednica dla oston gwintowanych M24
Maks. Srednica wiertta dla wiertet Weldon | 60 mm
Napiecie sieciowe 230V
Zuzycie energii 1780 W
Czestotliwo$¢ nominalna 50-60 Hz
Max. Sita przyciggania 14800 N
Predkos¢ biegu jatowego 100-340 1/min
Waga 28 kg

W celu ciagltego ulepszania produktu, nasza firma zastrzega sobie prawo do zmiany

danych technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.




STRUKTURA PRODUKTU - MKB-60RL

1.Pokrywa wlotu powietrza 8. Uchwyt do przenoszenia
2.0Obudowa silnika 9. Kontroler predkosci

3.Dzwignia wiertarki 10. Wigcznik/wytgcznik maszyny
4.Skrzynia biegéw 11. Witacznik/wytgcznik Magnes
5.Skrzynia biegéw 12. Przetgcznik obrotéw prawo/lewo
6.Prowadzenie kabli 13. Podtgczenie zasilania

7 .Zbiornik ptynu chtodzgcego 15. Podstawa magnetyczna/magnes




SRODKI OSTROZNOSCI
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Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje, aby zrozumie¢ budowe i
obstuge wiertarki magnetycznej (potozenie elektromagnesu, samg wiertarke i
dziatanie przektadni).

Przed montazem lub demontazem wiertarki magnetycznej nalezy upewnic sie, ze
wytgcznik silnika jest wytgczony, a wtyczka sieciowa odtgczona.

Po zamontowaniu i dokreceniu wiertta nalezy zdjg¢ klucz.
Upewnij sie, ze uzywasz ostrego i odpowiedniego wiertfa.

Upewnij sie, ze powierzchnia robocza jest réwna i co najmniej odpowiada
powierzchni podstawy magnesu. Powierzchnia podstawy musi by¢é wykonana z
czystego, nadajgcego sie do namagnesowania materiatu o grubosci co najmniej 10
mm.

Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy nie znajduje sie w poblizu wiertarki.
Upewnij sie, ze wylgcznik silnika i wytgcznik magnetyczny sg wytgczone.

Wiertarki magnetyczne sg wyposazone w zbiornik chtodziwa. Zbiornik chtodziwa
jest przymocowany do ramy wiertarki magnetycznej za pomocg dwoch srub. Nalezy
uzywaé wytgcznie mieszaniny oleju i wody dostepnej u wyspecjalizowanych
sprzedawcow. Wrzeciono wiertarki nalezy oczysci¢ po uzyciu, aby zapobiec
pozniejszej korozji. Trzpien centrujgcy musi by¢ wtozony do wiertta koronowego,
aby chtodziwo mogto przeptywacé przez maszyne.

Uzywanie wiertarki magnetycznej z elektromagnesem lub magnesem statym w
pozycji pochylonej lub pionowej na elementach stalowych jest dozwolone tylko
wtedy, gdy wiertarka magnetyczna jest zabezpieczona pasem bezpieczenstwa
wchodzgcym w zakres dostawy. W przypadku awarii zasilania lub nadmiernego
obcigzenia magnetyczna sita trzymania nie jest utrzymywana. Wiertarka
magnetyczna moze spasc¢ i spowodowac wypadek.

Wiertarkg magnetyczng nie mozna wierci¢ w materiatach niemagnetycznych. Do
wiercenia w materiatach niemagnetycznych nalezy wybraé wiertarke ze stopg
podcisnieniowq.




11. Nie mozna jednoczesnie uzywac spawarki elektrycznej i wiertarki magnetycznej na
tym samym kawatku blachy stalowej, w przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia
pradem.

12. Ciggta praca wiertarki magnetycznej przez ponad 2-3 godziny jest niedozwolona.

Potezny magnes!
Osoby z rozrusznikami serca lub innymi implantami medycznymi nie moga
korzysta¢ z wiertarki magnetycznej. Zabronione jest noszenie metalowych czesci

i zegarkow.

A

Ryzyko upadku spowodowane nagtym ruchem wahadiowym wiertarki
magnetycznej!

Podczas pracy na rusztowaniu wiertarka magnetyczna moze sie nagle zakotysaé¢
podczas uruchamiania lub w przypadku awarii zasilania. Zabezpieczy¢ wiertarke
magnetyczng dotagczonym pasem bezpieczenstwa.

A

UWAGA!

Przed przystapieniem do regulacji wiertarki magnetycznej lub wymiany
akcesoriow nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka. Niezamierzone uruchomienie
wiertarki moze prowadzi¢ do wypadkoéw.

A

UWAGA!

Nalezy przestrzega¢ termindow przegladéw sprzetu do podnoszenia tadunkéw
okreslonych przez stowarzyszenie branzowe! Pas bezpieczeinstwa dostarczony z
wiertarka magnetyczng jest zawiesiem tadunkowym i musi byé¢é regularnie
sprawdzany.




KONTROLA BEZPIECZENSTWA

Wiertarke magnetyczng nalezy sprawdzac za kazdym razem przed jej wigczeniem lub
co najmniej raz na zmiane. Wszelkie uszkodzenia, usterki i zmiany w sposobie
dziatania nalezy niezwtocznie zgtasza¢ odpowiedzialnemu kierownikowi.

Sprawdz wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce

na poczatku kazdej zmiany (podczas pracy przerywanej),
raz w tygodniu (w przypadku pracy ciggtej),
po kazdej konserwacji i naprawie.

Sprawdzi¢, czy na wiertarce magnetycznej znajdujg sie znaki zakazu, ostrzegawcze i
instruktazowe oraz oznaczenia.

sg czytelne (w razie potrzeby wyczy$¢),
sg kompletne (w razie potrzeby wymienic).

BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY

A

OSTRZEZENIE!
Przed witgczeniem wiertarki magnetycznej nalezy upewnic sie, ze

nie ma zagrozenia dla ludzi,
zadne mienie nie zostato uszkodzone.

Powstrzymanie sie od wykonywania pracy w sposob, ktéry mogitby zagrozié¢
bezpieczenstwu:

Upewnij sie, ze Twoja praca nie zagraza nikomu.

Podczas instalacji, obstugi, konserwacji i napraw nalezy zawsze postepowac
zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Nie nalezy pracowaé na wiertarce magnetycznej, jesli zdolno$¢ koncentracji jest
z jakiegokolwiek powodu ostabiona, np. pod wptywem lekow.

Nalezy przestrzegac przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom wydanych
przez stowarzyszenie branzowe odpowiedzialne za dang firme lub inne organy
nadzorcze.

Pozostan przy wiertarce magnetycznej do momentu jej catkowitego zatrzymania.
Nie pozostawia¢ wiertarek magnetycznych z namagnesowanymi
elektromagnesami bez nadzoru w miejscu pracy.

Stosowac zalecany sprzet ochrony osobistej. Nosi¢ scisle przylegajgcg odziez i
w razie potrzeby siatke na witosy.
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BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Nalezy regularnie sprawdza¢ maszyny/urzadzenia elektryczne. Wszelkie usterki, takie jak
luzne pofgczenia, uszkodzone kable itp. nalezy natychmiast usuwac.

Podczas prac przy elementach pod napieciem musi by¢é obecna druga osoba, ktéra w
sytuacji awaryjnej wytgczy zasilanie. W przypadku awarii zasilania elektrycznego nalezy
natychmiast wytgczy¢ wiertarke magnetyczna!

Przestrzega¢ wymaganych okresow miedzyprzeglgdowych zgodnie z niemieckim
rozporzgdzeniem w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz kontroli urzgdzen.

Operator maszyny musi upewni¢ sie, ze systemy i urzgdzenia elektryczne zostaty
sprawdzone pod katem prawidtowego stanu,

* przed pierwszym uruchomieniem, przed ponownym uruchomieniem i po modyfikaciji
lub naprawie przez przeszkolonego elektryka zgodnie z VDE lub pod kierunkiem i
nadzorem przeszkolonego elektryka zgodnie z VDE

* i w okreslonych odstepach czasu.

Terminy muszg by¢ ustalone w taki sposob, aby wszelkie usterki, ktére mogg wystagpic,
zostaty wykryte w odpowiednim czasie.

Podczas testow nalezy przestrzegac¢ odpowiednich przepiséw elektrotechnicznych.

Testy przed pierwszym uruchomieniem nie sg wymagane, jesli producent lub instalator
potwierdzi operatorowi, ze systemy i urzadzenia elektryczne sg zgodne z przepisami
dotyczgcymi zapobiegania wypadkom.

URUCHOMIENIE

Przestrzega¢ napiecia sieciowego! Napiecie Zzrodta zasilania musi by¢ zgodne ze
specyfikacjg na tabliczce znamionowej wiertarki magnetycznej. Zrédto zasilania musi byé
wyposazone w uziemienie ochronne.

Dopuszczalne wahania napiecia w normalnych warunkach: +5% V.

Dopuszczalne wahania czestotliwosci: + 1 Hz (50/60 Hz)

11



DZIALANIE

Niedopuszczalna jest ciggta praca wiertarki magnetycznej przez okres dtuzszy niz
2-3 godziny. Zbyt duze obcigzenie grozi pozarem! Przed wznowieniem pracy ciggtej
wiertarka magnetyczna musi najpierw ostygnac.

W przypadku zablokowania sie wiertta nalezy natychmiast wytgczy¢é wiertarke
magnetyczna.

Uzywanie wiertarki magnetycznej na zewnatrz jest niedozwolone.

Wiercenie w powierzchniach niemagnetycznych jest mozliwe tylko wtedy, gdy do
powierzchni niemagnetycznej przymocowano wystarczajgco duzg stalowg ptyte.
SPodtgcz wtyczke zasilania. Ustaw urzadzenie w taki sposéb, aby wiertto byto
skierowane na obszar, ktéry ma by¢ wiercony.

Upewnij sie, ze w zbiorniku ptynu chtodzacego znajduje sie mieszanina oleju i wody.
Najpierw wigczy¢ elektromagnes, a nastepnie wrzeciono wiertarki. Podczas
wytgczania najpierw wytgczyC¢ wrzeciono wiertarki, a nastepnie elektromagnes.
Podczas wiercenia w pozycji pionowej muszg by¢ obecne dwie osoby.

Pas bezpieczenstwa powinien by¢ rowniez uzywany podczas wiercenia poziomego
w celu zabezpieczenia wiertarki magnetycznej przed upadkiem z wysoko$ci.
Recznie obstugiwany posuw wiercenia nie powinien przekracza¢ 0,05 mm na obrot.
Jesli wiertarka nagle sie zatrzyma, nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie.

Olej przektadniowy nalezy wymieni¢ po 300 godzinach pracy.

Nalezy uzywac wytgcznie wiertet odpowiednich do zamierzonego zadania obrobki.

Narzedzia, ktérych mozna uzy¢:

Wiertto Weldon do @ 60 mm

Gwintowniki do M24

Wiertta krete cylindryczne do 16 mm

Wiertta krete ze stozkiem Morse'a MK3 do 28 mm

12
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Po zakonczeniu prac nalezy upewni¢ sie, ze ukiad chlodzenia zostal catkowicie
oprozniony i wyczyszczony. Nastepnie nalezy ponownie zamknaé zawér odcinajacy.

OCHRONA PRZED PRZECIAZENIEM

Wiertarka magnetyczna MKB-60RL jest wyposazona w zabezpieczenie przed
przecigzeniem. Jesli urzgdzenie nagle przestanie dziataC¢ z powodu przecigzenia, nalezy
odtgczyc je od zrédta zasilania i odczekaé kilka minut.

ZAMOCOWAC NARZEDZIE W UCHWYCIE

Standard
WI6z narzedzie i zacisnij je srubg z boku.

Szybka zmiana
Popchnij tuleje do gory i wtdéz narzedzie. Ponownie zwolnij tuleje i sprawdz, czy jest dobrze

Zamocowana.

Standard Szybka zmiana

i

i

Umiesé wiertarke magnetyczng na obrabianym przedmiocie.

13



Wskazéwka:

Czujnik kontroluje mozliwg magnetyczng site trzymania. Jesli sita przyciagania
magnetycznego elementu jest niewystarczajgca, wiertarka magnetyczna nie moze
zostac¢ wiaczona.

Wiertarka magnetyczna bedzie prawidtowo przylega¢ do wierconego materiatu tylko wtedy,
gdy jego powierzchnia bedzie czysta i gladka. Przed ustawieniem wiertarki magnetycznej
nalezy usungc¢ luzng rdze, brud i smar oraz wygtadzi¢ wszelkie zgrzewy i nierobwnosci.
Cienka warstwa farby nie wptywa negatywnie na efekt przyczepnosci. W razie potrzeby
wyczysC rowniez podstawe magnetyczng. Po wigczeniu magnesu nalezy energicznie
potrzgsng¢ wiertarkg magnetyczng, aby upewni¢ sie, ze przylega ona prawidiowo do
materiatu. Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢ powierzchnie materiatu i spdd podstawy
magnetycznej, w razie potrzeby wyczysci¢ i ponownie wigczy¢ magnes.

STAL O MALEJ GRUBOSCI

Optymalny efekt przyczepnosci uzyskuje sie na stali niskoweglowej o grubosci co najmniegj
12 mm. W przypadku wiercenia w stali o mniejszej grubosci, pod materiatem (w miejscu
umieszczenia podstawy magnetycznej) mozna przymocowac stalowg ptytke o grubosci 12
mm.

METALE NIEZELAZNE

Aby wierci¢ w metalach niezelaznych, nalezy przymocowac stalowg ptytke do obrabianego
materiatu i umiesci¢ na niej magnetyczny stojak wiertarski. Wtozy¢ wtyczke sieciowg do
gniazda. Ustaw urzgdzenie w miejscu, ktére ma by¢ poddane obrdbce i wigcz magnes.
Upewnij sie, ze na powierzchni nie ma zadnych zanieczyszczen, a sita magnesu jest
wystarczajgca. Grubos¢é materiatu stalowej ptyty powinna by¢ wieksza niz 10 mm.
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PRZETWARZANIE OKRAGLYCH LUB MOCNO ZAKRZYWIONYCH
MATERIALOW

Podczas obrébki okrggtego lub mocno zakrzywionego materiatu, podstawa magnetyczna
jest umieszczana na materiale tak, aby jej o$ wzdtuzna przebiegata rownolegle do osi
wzdtuznej okragtego materiatu. Wypetnij wolng przestrzen miedzy podstawg magnetyczng
a materiatem po obu stronach na catej dlugosci podstawy magnetycznej stalowymi klinami.
Po wigczeniu magnesu sita przytrzymujgca za pomoca klinow umieszczonych pod spodem
powinna by¢ tak duza, aby maszyna miata pewny i mocny chwyt.

Stalowe kliny muszg by¢ rozmieszczone po obu stronach podstawy magnetycznej w taki
sposoOb, aby os wiertta byta bezposrednio wyrdwnana z najwyzszym punktem
zakrzywionego materiatu. W przeciwnym razie wiertto moze ucieka¢ na boki. Wstrzgsnij
wiertarkg magnetyczng, aby upewnic sig, ze sita trzymania podstawy magnetycznej jest
petna i wystarczajgca.

PIELEGNACJA | KONSERWACJA

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy zawsze wyciggnac
wtyczke sieciowg!

Naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel posiadajgcy
odpowiednie przeszkolenie i doswiadczenie. Po kazdej naprawie urzgdzenie musi zosta¢
sprawdzone przez przeszkolonego elektryka zgodnie z VDE. Elektronarzedzie zostato
zaprojektowane w taki sposéb, aby wymagato minimalnej konserwacji.

Nalezy jednak zawsze przestrzegac nastepujgcych punktow:

* Po zakonczeniu wiercenia nalezy wyczysci¢ wiertarke magnetyczng. Nastepnie
nalezy nasmarowac¢ gwint wrzeciona wiertarki. Szczeliny wentylacyjne muszg byc¢
zawsze czyste i otwarte. Upewnij sie, ze podczas czyszczenia do wiertarki
magnetycznej nie dostanie sie woda.

* Po okoto 300 godzinach pracy szczotki weglowe muszg zosta¢ sprawdzone przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normg VDE i w razie potrzeby wymienione
(nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych szczotek weglowych).

* Przetgczniki, kable i wtyczki powinny byé sprawdzane co kwartat przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normg VDE.
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OCHRONA SRODOWISKA

Odzysk surowcow zamiast utylizacji odpadow!

Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, urzgdzenie musi by¢ dostarczone w solidnym
opakowaniu. Opakowanie, urzgdzenie i akcesoria sg wykonane z materiatdw nadajgcych
sie do recyklingu.

Plastikowe czesci urzgdzenia sg oznakowane zgodnie z materiatem. Umozliwia to
przyjazng dla srodowiska, jednorazowg utylizacje za posrednictwem dostepnych punktéw
zbiorki.

Tylko dla krajow UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do odpadow domowych! Zgodnie z europejskg dyrektywag
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
transpozycjg do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ zbierane oddzielnie
i poddawane recyklingowi w sposob przyjazny dla srodowiska.

HALAS/WIBRACJE

Hatas tego elektronarzedzia jest mierzony zgodnie z normg DIN 45 635, czes¢ 21. Poziom
ci$nienia akustycznego w miejscu pracy moze przekracza¢ 85 dB (A); w takim przypadku
wymagane sg srodki ochrony przed hatasem dla operatora.

Nosi¢ srodki ochrony stuchu! @

Drgania dtoni/ramienia sg zazwyczaj nizsze niz 2,5 m/s?. Zmierzone wartoSci zostaty
okreslone zgodnie z normg EN 61 029.

Podany poziom drgan odpowiada rzeczywistemu zastosowaniu elektronarzedzia.
Jednakze, jesli elektronarzedzie jest uzywane do innych zastosowan, z innymi
narzedziami lub niewystarczajgcg konserwacjg, poziom drgan moze sie rézni¢. Moze to
znacznie zwigkszy¢ obcigzenie wibracjami w catym okresie pracy.
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W celu doktadnego oszacowania obcigzenia wibracjami nalezy rowniez wzigé pod uwage
czasy, w ktorych urzadzenie jest wyltgczone lub dziata, ale nie jest faktycznie uzywane.
Moze to znacznie zmniejszy¢ obcigzenie wibracjami w catym okresie pracy.

Ustanowienie dodatkowych srodkow bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed
skutkami wibracji, takich jak Konserwacja elektronarzedzi i narzedzi wtykowych,
utrzymywanie rgk w cieple, organizacja procedur roboczych.

WYLACZANIE WEGLI

Elektronarzedzie jest wyposazone w samowytgczajgce sie szczotki weglowe, ktére chronig
silnik. Jesli szczotki weglowe sg zuzyte, urzgdzenie wylgcza sie automatycznie. W takim
przypadku obie szczotki weglowe muszg zosta¢ wymienione jednoczesnie na oryginalne
szczotki weglowe przez przeszkolonego elektryka zgodnie z VDE.
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WYSZUKIWANIE BLEDOW

Btad

Podstawa
magnetyczna bez
funkg;ji

Wrzeciono wiertarki
nie wigcza sie

Problemy z
silnikiem
napedowym

Koncowka wiertta
ucieka, wywiercony
otwor jest
nieokragty

Wiertto lub wiertto
rdzeniowe "pali

sie

Nie mozna wiozy¢
uchwytu
wiertarskiego lub
trzpienia
stozkowego

Ptyn chtodzgcy nie
dziata

Przyczyna
Uszkodzony styk przetgczajgcy

Uszkodzony zasilacz, poluzowana
wtyczka

Przecigzenie, przepalony bezpiecznik

Zwarcie w elektromagnesie lub
uszkodzony elektromagnes

Zbyt niska magnetycznos¢ podtoza
Uszkodzona ptytka drukowana
Elektromagnes nie jest wigczony
Czujnik wykrywa, czy magnetyczna sita

trzymania elementu jest zbyt niska

Uszkodzony styk przetgczajgcy

Uszkodzony wirnik lub uzwojenie stojana

Kolor iskry na silniku elektrycznym
Zmienia sie na pomaranczowo-czerwony

Iskry wylatujg

Iskry wylatujg w pierscieniu ognia

Twardy punkt w obrabianym przedmiocie
Dtugos¢ spirali thacej/ lub kat na wiertle
nieréwny

Wygiete wiertto

Zbyt wysoka predkos$¢ posuwu

Widry nie wychodzg z wywierconego
otworu

Tepe wiertto

Brak lub zbyt mate chfodzenie

Brud, smar lub olej na stozkowym
wnetrzu uchwytu wiertarskiego lub na
stozkowej powierzchni wrzeciona
wiertarki Nieprzestrzegane potozenie
zabieraka we wrzecionie wiertarki

Brak srodkowego sworznia w wiertle
koronowym

Srodek zaradczy

Wymien przetgcznik
Wymien kabel i wtyczke

Wymien bezpiecznik

Wymiana lub naprawa
elektromagnesu

Sprawdz grubos¢ podtoza, sprawdz
wiasciwosci materiatowe podtoza

Wymien ptytke drukowang

Przed witgczeniem wrzeciona
wiertarki nalezy najpierw wigczy¢
elektromagnes

Patrz instrukcja obstugi "Stal o mate;j
grubosci”

Wymien przetgcznik

Catkowicie wymien wadliwy
komponent

Zmniejszenie predkosci posuwu
wiercenia
Wymien szczotki weglowe

Sprawdzi¢ pod kgtem uszkodzonego
uzwojenia wirnika lub stojana,
spalony silnik

Uzyj nowego wiertta

Uzyj nowego wiertta

Zmniejszenie predkosci posuwu
Czesciej chowac wiertto

Naostrz wiertto/uzyj nowego wiertta

Uzywac chtodziwa

Ostroznie czys¢ powierzchnie,
utrzymuj je wolne od smaru

W16z trzpien centrujgcy
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ZACHOWANIE W PRZYPADKU USTEREK

W przypadku awarii nalezy wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢ je od zrodta zasilania. Prace
przy uktadzie elektrycznym urzgdzenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
przeszkolonego elektryka zgodnie z normg VDE.

GWARANCJA

Zgodnie z naszymi ogélnymi warunkami dostawy, w transakcjach handlowych z firmami
obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji na wady materiatowe (dowdd w postaci faktury
lub dowodu dostawy). Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem
lub niewtadciwg obstugg sg wykluczone. Uszkodzenia spowodowane wadami
materiatowymi lub wadami producenta bedg usuwane bezptatnie poprzez naprawe lub
wymiane. Reklamacje moga by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie wystane do
dostawcy w stanie nierozmontowanym.
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Widok roztozony
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Lista czesci

Nr. Opis artykutu Specyfikacja llos¢ Nr. Opis artykutu Specyfikacja llos¢
1 Wrzeciono 1 50 Podstawa magnesu 1
Wewnetrzny pierscien : *
2 zabezpieczajacy @52 1 51 Ztgcze weza M16*1.5 1
3 Magazyn 60/28 1 52 Stojak 1
. . Sruba blokujgca z
4 Sruba z I.belzn krzyzakowym M5*55 4 53 gniazdem szes$ciokgtnym i M5*25 6
i okragtym ptaskim koncem
5 Skrzynia biegow 1 54 Matka M5 6
6 Piéro okragte 4*12 1 55 Rama panelu 1
Sruby z gniazdem .
7 Magazyn 6005 1 56 szesciokatnym M4*10 4
) . Sruba z tbem .
8 Przektadnia wrzeciona 1 57 krzyzakowym i okragtym M4+*8 2
Zewnetrzny pierscien
9 zabezpieczajacy @22 1 58 Ptytka drukowana 1
10 Pokrywa skrzyni biegow 1 59 Matka M4 2
11 O-ring @31.5*18 1 60 Kontroler predkosci 1
Sruba z tbem .
12 Magazyn 629 1 61 krzyzakowym i okragtym M4*12 2
Sruba krzyzakowa z .
13 Koto zebate klasy 1 1 62 okraglym tbem M4*8 2
14 Wat przekfadni klasy 1 1 63 Uchwyt plytki drukowane;j 1
15 Klucz z pior 4*12 1 64 Zapigcie na guziki 1
16 Magazyn 629 1 65 | Sruba ze stali nierdzewnej M3*6 4
17 Okragty klucz z piérkiem @5*15 2 66 Przetaczniki 1
18 Magazyn 6201 1 67 Podstawa bezpiecznika 1
19 Wirnik 1 68 Bezpiecznik 1
20 Magazyn 6201 1 69 Przetaczniki 1
21 Przegroda 1 70 Pokretto 1
Sruba z tbem krzyzakowym . .
22 i okraglym M5*70 2 71 M3*5 1
23 Uszczelka M5 2 72 Cienka matka M10 1
24 Stojan 1 73 Uszczelka M10 1
25 Obudowa stojana 1 74 Przetaczniki 1
26 Uszczelka w ksztaicie fali M4 6 75 Uszczelka M4 2
g7 | Srubaz 'ibflfr‘q';f)r’:amwym M4*8 2 76 | Uszczelka w ksztalcie fali M4 1
Sruba z tbem .
28 Szczotka weglowa 2 77 krzyzakowym i okragtym M4*8 1
Sruba z tbem krzyzakowym . Tuleja zapobiegajgca .
29 i okraglym M4*12 4 78 zginaniu M16%1.5 1
30 Uchwyt szczotki weglowej 2 79 Kabel zasilajgcy 3*1.0*3.5m 1
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E Pierscien

31 Sprezyna srubowa 80 zabezpieczajacy 15
32 Gorna pokrywa 81 17*30*0.5
Sruba z tbem krzyzakowym .
33 i okragtym M4*55 82 Magazyn 6903
Sruba z tbem krzyzakowym . Zewnetrzny pierscien
34 i okragtym M4750 83 zabezpieczajgcy @18
35 Wazka 84 Klucz kwadratowy 5*14
36 Podtgczenie weza M16*1.5 85 Skrzynia biegow
37 Rura PE 550mm 86 tozysko kompozytowe
Sworzen szyny .
38 prowadzacej 3*8 87 Wat podnoszacy
39 Szyna prowadzgca 88 Potaczenie uchwytu M12-10
40 | Wycieczki z przewodnikiem 89 Tuleja przedtuzajgca
41 Rama 14*14*250(M2) 90 Uchwyt podajnika
. Sruba z tbem .
42 Ptaski pasek 91 szesciokatnym M10*150
Sruby z gniazdem .
43 szesciokatnym M6*25 92 Zatyczka
44 Pasek wydruku 93 Pas bezpieczenstwa
Sruby z gniazdem . ) ) .
45 szesciokatnym M6*18 94 Bezpiecznik 5*20.0-1A
46 | Sruba ze stali nierdzewnej M3*6 95 Spanner M6
47 Panel parametrow 96 Spanner M2.5
48 Sruby krzyzakowe M3*8 97 Podrecznik
49 Sruby 2 gniazdem M8*22 98 Klin wydalajacy MT1-2

szesciokatnym
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent/dystrybutor
Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52
72663 GrolRbettlingen

niniejszym oswiadcza, ze nastepujgcy produkt

Oznaczenie produktu: Wiertarka magnetyczna
Typ: MKB-60RL

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi postanowieniami obowigzujgcych przepiséw prawnych
(dalej) - w tym z ich zmianami obowigzujgcymi w momencie sktadania deklaracji. Niniejsza
deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnosé producenta. Niniejsza
deklaracja odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona na rynek;
czesci i/lub modyfikacje zamontowane pozniej przez uzytkownika koricowego nie sg brane pod
uwage.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC
EMV-Wytyczne 2014/30/EU

Osiagnieto cele w zakresie ochrony wynikajgce z nastepujgcych innych przepiséw prawnych:
Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/EU

Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn -
Czesc¢ 1: Wymagania ogdlne (IEC 60204-1:2016
(Zmodyfikowana))

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogoélne zasady projektowania -
Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka (1ISO 12100:2010)

BS EN 62841-1:2015 Narzedzia reczne z napedem elektrycznym, narzedzia

przenos$ne oraz maszyny do pielegnacji trawnikéw i ogrodow.
Bezpieczenstwo

EN 61000-6-1:2019 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - ogdlne
standardy; odpornos¢ na zaktécenia dla obszaréw
mieszkalnych, handlowych i przemystowych oraz matych firm.

BS EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Podstawowe
normy techniczne. Emisja zaktécen dla obszaréw
mieszkalnych, handlowych i przemystowych oraz matych firm

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentaciji technicznej:

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52
72663 GrolRbettlingen

Miejsce:  GrolRbettlingen
Data: 07.08.2022

o//% %/

Guido Pillat, Chief Executive Officer
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